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ROZMIAR PLYTY
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! Maksymalna przestrzen robocza -
I dlaplyty: :
! gr.1,2 -320x160 cm - Blaty :
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Tylna czeé¢ plyt nie posiada cech !
estetycznych. Powierzchnie te czesto |
cechuja przebarwienia, wzery I
oraz ubytki. :
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WYMIARY: OTWOR-WCIECIA PROSTE
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Wymiary minimalne:
- Otwoér/wcigcie proste - min 100 mm
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OSTRE NARZEDZIA

Nadmierne uzywanie ostrych
narzedzi moze powodowac
uszkodzenie powierzchni.
Powierzchnia polerowana jest mniej
odporna na zarysowania.
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Luzy dylatacyjne: 1
- Blat/éciana 1-3 mm i
- Panel/éciana 1-3 mm 1
- Blat/panel 1-3 mm i

1
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- Panel/zabudowa 1-3 mm
Kolejne elementy instalowane po montazu blatu

«, musza uwzglednic luz dylatacyjny min 2 mm. Vi
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SELEKTYWNOSC PLASKOSC
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! Pomiedzy poszczeg6lnymi partiami | ! Wklgstos¢/wypuktos¢ H
| materiatow moi stepowac 1 1 I
! réznice kolorys’g(qc::\ye ies't)rukturalne. - ! Dopuszcza si¢ odchytke +/- 2mm !
I Wzorniki i probki maja charakter : ! dla dowolnej dtugosci pojedyrczego :
! pogladowy. : " elementu. :
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I Wzér nadawany w wyniku nadruku ! H Dopyszc_za sie Sciagniecie siatki 1
1 strony wierzchniej. Brak wzoru 1 ! zbrojacej. i
! dla bokéw oraz od spodu materiatu. : 1 I
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NAROZA WEWNETRZNE
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MIN R5 MM
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! Naroza wewnetrzne, wciecia proste ! I Dopuszcza sie nawisy wedtug !
| minR5 mm. : I wytycznych producenta. :
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ZKODZENIA MECHANICZNE
1.14)

OBCIAZENIE BLATU
1.15

R

Nadmierne, przecigzenie blatow
moze powodowac ich uszkodzenie.

Uszkodzenia mechaniczne nie
podlegaja gwarangji.

siadanie oraz stawianie na powierzchni
blatéw przedmiotéw o wadze
1 przekraczajacej 40kg/m2.
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Niedopuszczalne jest chodzenie, !
1
1
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1 Zaleca sie stosowanie $rodkéw czystosci!
iprzeznaczonych do uzytku kuchennego,!
' niezawierajacych stezonych kwaséw,
:zasad i materialow sciernych.
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1.4

Dopuszcza sie tolerancje grubosci
oraz ptaszczyzn grubosci taczonych
elementéw do 0,5 mm.

TOLERANCJA GRUBOSCI

Wymiary minimalne :

- Otwor/bok blatu - min 100 mm
- Otwor/przéd - min 50 mm

- Otwor/tyt - min 50 mm

- Otwér/otwor - min 50 mm
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$ MAX 0,5 MM
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WYMIARY DO OTWORU

MIN 100 MM
MIN

50 M

MIN 50 MM
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Dtugotrwaty kontakt z substancjami
barwigcymi moze prowadzi¢ do
powstania trudnych do usuniecia
plam i przebarwien.

MIN 1-3 MM+

Minimalna odlegtos¢ od korpusu :
- Korpus/noga min 1-3 mm
- Noga/posadzka min 1-3 mm
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WYROB GOTOWY, STR.2/2

MULTI
STONE

Kamien | Kwarc | Ceramika
WYGLAD OSWIETLENIE
2.1
e \ H \
i I i ]
! Odbiér prac montazowych odbywa - I Odbiér wykonywanych prac !
I sie okiem nieuzbrojonym. : 1 dokonujemy w normalnych :
! Nie stosujemy lupy, aparatu . ! warunkach o$wietleniowych przy .
: fotograficznego. : : Swietle rozproszonym. :
h : X i
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I taczenia elementéw maja ! ! Spoiny silikonowe maja charakter !
1 charakter eksploatacyjny. Ich I 1 eksploatacyjny. Ich naturalne 1
! naturalne zuzycie, odbarwienie, - ! zuzycie, odbarwienie, deformacja -
I wykruszenie, rozklejenie nie : I nie podlega gwarangji. :
! podlega gwarandji. : - :
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OBCIAZANIE | ZASLANIANIE 510 CENA OVERSIZE
2.9
: * -
. P * N
l’ \ ] \‘
H i i z = [
1 Nie dopuszcza sig obciazania blatow ! ! Przekraczajac 80 cm szerokosci !
| elementami zabudowy meblowej. i elementuw materialach I
I Ryzyko pekniecia blatu, oraz brak ! ! p'odstawowych nalezy liczy¢ '
| mozliwosci jego wymiany. 1 : sig ze wzrostem ceny. :
I 1 .
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DODATKOWY PODZIAL
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| Niezaleca sie wykonywania gtebokich !
| cie¢, na przykfad w celu realizacji 1
I zlewozmywakéw,w stylu wiejskim”. !
1 Wtakich przypadkach nalezy 1
! uwzgledni¢ wykonanie potaczen. -
\ ]

\ ’

LACZENIA NIESTANDARDOWE
*Mczmeoozmm
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MIN 200MM A
1
Jezeli: 1
+ - odlegtosci od faczenia blatu do otworu;
| jest mniejsza niz 200 mm
' - lacznie wykonane sa w $wietle

!
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1 otworéw pod urzadzenia nablatowe. |
" Woweczas dopuszcza sig szerokos¢ spoiny do 2 mv,’
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ODLEGLOSC
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WYKONCZENIE SCIAN
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i Odbior wykonanych prac odbywa | I Niewykluczone jest uszkodzenie !
i sie z poziomu normalnego i 1 lub zabrudzenie powierzchni $cian 1
! uzytkowania w przypadku blatow ! ! podczas naszych prac. Nie wykariczaj !
| 80-120cm 1 1 ich finalnie, bo mozemy je uszkodzi¢. :
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TOLERANCJA WYMIAROWA
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1 Reszta optymalizacyjna zostaje ! 1 Doplfszczalna jest Foleranc;a 1
i zutylizowana, jesli przed akceptacja | i wymiarowa dla kazdego elementu |
I zaméwienia klient nie zgtosit checi ! ! +/-2mmw kazda strone. !
i jej odbioru. 1 i !
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RE-WYCENA UBYTKI NIEISTOTNE
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- Nastepuje kazdorazowo po zmianie | | Dopuszcza sie naprawe ubytkow !
;| warunkow zaméwienia (dodatkowe i | do0.05%/m2. I
1 obrébki, otwory, wymiary). 1 ! !
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| Charakterystyka materiatéw wzorowanych na naturze nie zapewnia ciagtosci !
{ struktur i tonacji na taczonych elementach takich jak : 1
! - Kierunkach przechodzenia zyt :
1 -Ciagtosc uzylenia :
! -Tonacja .
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N ’

ROZUMIEM | AKCEPTUJE

DATA, PODPIS

KARTA INFORMACYJNA :

(MATERIAL STR. 1/2 | WYROB GOTOWY STR.2/2)
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PRZYGOTOWANIE KORPUSOW

Kamied | Kwarc |

SPRZET AGD

3.1

Zapewnij podczas pomiaru blatu
dostep do sprzetu AGD jaki zostanie
wkomponowany.

Zlewozmywak, plyta grzewcza,
bateria, powert port, mtynek/korek
automatyczny, okap itp.

PODPARCIE

taczenia blatéw musza byc
projektowane na korpusach blatéw
W miejscu stabilnego oparcia.
Zapewnij podparcie blatu, jesli Twoje
AGD jest ostatnim segmentem
dolnych mebli.

PODPARCIE BLATOW

[

PODPARCIE

Projektujac blat nalezy uwzglednic¢
jego podparcie w miejscach
newralgicznych, typu : magic corner
lub inne.

POMIAR DODATKOWY

©r

Kazdy pomiar dodatkowy jest platny
zgodnie z zapisami cennika MultiStone.

313

3.2 WYPOZIOMOWANIE
UNKTY PODPARCIA
v

KORPUS KORPUS

Zapewnij idealne wypoziomowanie
korpuséw mebli w punkcie podparcia
blatu.

Pomiar na niewypoziomowanych
korpusach nie bedzie realizowany.

OSOBA DECYZYINA

Podczas pomiaru blatu oraz jego
adbioru konieczna jest obecnosé
osoby decyzyjnej lub upowaznionej
do podejmowania wiazacych w tym
zakresie decyzji.

WZMOCNIENIE KORPUSOW
PRZY OTWORACH

Przy rozstawie korpusu powyzej
60 cm uwzglednij podparcie

konstrukcyjne w miejscach otworéw.

STABILIZACJA
ACZENIE SZAFEK

STABILIZACIA Z PODZIALEM

Wykonaj stabilizacje korpuséw szafek
itrwale polacz je ze soba. Uzyj réwniez
nézek i mocowan o odpowiedniej
wytrzymatosci.

PO POMIARZE
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3.7

X/

Nie zmieniaj ustawieri mebli
po przeprowadzonym przez nas
pomiarze blatu.

BLAT 12 MM - LICOWANE
POWIERZCHNIA BLATU

Licowanie AGD na réwni z blatem
wymaga zastosowania ramki
konstrukcyjnej. Wymagana przestrzen
montazowa:

-wysokosc 15 mm (ponizej blatu)

-15 mm poza zewnetrzny obrys
plyty/zlewozmywaka

BLENDY
3.4
BLENDA SZAFKI
'A‘ r“
PEYTA n.m(,
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Z korpusow szafek usun kolidujace
z montazem blendy i poprzeczki.

AGD - ZABUDOWA BLATOW

5555558
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Projektujac blat nalezy zachowaé
przestrzen montazowg

i wentylacyjna zgodnie z zaleceniami
producentéw sprzetu AGD.

PARAPET ZINTEGROWANY
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Nie zaleca sie czesciowego opierania
blatu na murze. Uszkodzenia
spowodowane osiadaniem wylewek
lub korpuséw nie sg objete gwarancja.
Zachowaj dylatacje w przedziale:
5mm -50 mm.




